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Patentanspriiche 

/ 1- Leicht zu offnende Packung aus wenigstens zwei iiber- 
elitanderliegenden Packungswanden , die, beispielsweise im 

5 Randbereich der Packung, miteinander durch. SchweiBen, 

Siegeln Oder Kleben. verbunden sind r wobei zumindest eine 
der Packungswande aus einer Verbundfolie besteht, die eine 
schwei3- Oder siegelbare Oder klebemittelhaltige Innen- 
schicht, eine mittlere Schicht und eine (oder mehrere) 

io AuBenschicht (en) aufv/eist, dadurch gekennzeichnet, *daB die 
mittlere Schicht (6) der Verbundfolie aus einer Folie aus 
einent Polymeren oder Copolymer en eines c£ -Olefins mit 2 
bis 6 C-Atomen besteht, vrelche durch biaxiales Strecken 
orientiert ist und fein verteilte , feste Teilchen einer 

1S GroBe von 0,2 bis 20 Mikron und einer Menge von 1 bis 25 

Gewichtsprozent , bezogen auf das Gewicht des Polymeren, ent- 
halt, und da/3 die Spaltbarkeit dieser mittleren Schicht (6) 
parallel zu ihrer Flache kleiner'ist als die Ein- und Weiter- 
reiBfestigkeit der ubrigen Schichten (3, 4, 5, 7) der Packung 

20 und kleiner als die Verbundf estigkeiten der Packungswande 
(1, 2). 

2. Packung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB 
die mittlere Schicht (6) der Verbundfolie aus einem Polymeren 
25 oder Copolymeren eines ct -Olefins mit 2 bis 4 C-Atomen , vor- 
zugsweise aus einem Co- oder Hgmopolymeren des Prbpylens, 
insbesondere aus einem Polypropylen-Homopolymerisat mit 
einem isotaktischen Anteil von mindestens 90 %, besteht. 

30 3 - Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
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dafl die Innenschicht (S) der Verbundf olie e±n heifisiegel- 
bares Mischpolymer isat von Propylen mit 1 bis 6 Gewichts- 
prozent, vorzugsweise 3 bis 5 Gewichtsprozent, Athylen 
enthalt, wobei die Comonomeren im wesentlichen statistisch 
verteilt sind. 

4. Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet , 
dafl die Innenschicht (5) der Verbundfolie ein heiflsiegel- 
bares Copolynteres von Propylen mit Buten-(l) enthalt, wobei 
Buten-Q) vorzugsweise lO bis 15 Gewichtsprozent ausmacht, 
wobei die Comonomexen im wesentlichen statistisch verteilt 
sind. 

5. Packung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
dafl die Innenschicht (5) der Verbundfolie- ein heiflsiegel- 
bares Terpolyrreres aus 

a) 93,2 bis 99 ,0 Gewichtsprozent Propylen 

b) 0,5 bis 1,9 Gewichtsprozent Xthylen 

und c) 0,5 bis 4,9 Gewichtsprozent eines C 4 ~ bis C 1Q - 

<£ -Olefins 

enthalt, v/obei die Koraponente c) vorzugsweise Buten-(l) oder 
Hexen-(l) ist # wobei die Comonomeren im wesentlichen stati- 
stisch verteilt sind. 

6. Packung nach einera der Anspriiche 1 bis 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafl die mittlere Schicht (6). und die Innen- 
schicht (5) der Verbundfolie eine coextrudierte , durch bi- 
axiales Strecken orientierte Folie bilden. 

7. Packung nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB die AuBenschicht (7) der Verbundfolie 
eine Polyamid- , Polyester- oder Polypropylen-Folie oder 
ein Verbund mit einer oder mehreren dieser Folien 1st. 

5 8. Packung nach einem der Ansprttche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die mit der Verbundfolie verbundene 
Packungswand (1; eine heiBsiegelbare Innenschicht (4) auf- 
weist, die aus dem gleichen Material wie die Innenschicht 
(5) der Verbundfolie besteht. 

IG 

9. Packung hach einen der Anspriiche 1 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichnet , ca^ die mit der Verbundfolie verbundene 
Packungswand (1) aus einer nicht-gestreckten Polypropylen- 
folie besteht. 

15 

10. Verfahren zur Herstellung einer Packung nach einem 
der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet , daB man eine 
Verpackungswand (2) aus einer Verbundfolie, bestehend aus 
einer siegelbaren Innenschicht (5) f einer mittleren Schicht 

20 (6) und einer AuBenschicht (7) mit einer Verpackungswand (1) 
mit einer siegelbaren Innenschicht (4) , insbesondere mit 
einer Innenschicht aus dem gleichen Material wie die Innen- 
schicht (5) der Verbundfolie, bei einer Temper atur im Be- 
reich von etwa 130 bis 170 0 C durch Siegeln verbindet, wobei 

25 die mittlere Schicht (6) der Verbundfolie aus einer Schicht 
aus einem Polymeren oder Copolymeren eines c£ -Olefins mit 
2 bis 6 C-Atomen besteht, welche durch biaxiales Strecken 
orientiert ist und fein verteilte, feste Teilchen einer 
Grofie von 0,2 bis 20 Mikron und einer Menge von 1 bis 2 5 

^° Gewichtsprozent , bezogen auf das. Gewicht des Polymeren, ent- 
halt. 
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11. Verwendung der Packung nach einem der Ansprtiche 1 
bis lO zum Verpacken von zu sterilisierenden Gtitern. 



lO 
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Leicht. zu offnende Packung, Verfahren zu ihrer Herstellung 
und ihre Verwendung 
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Leicht zu offnenda Packung, Verfahren zu ihrer Herstellung 
und ihre Verwendung 

Dia Erf indung bezieht sich auf eine leicht zu offnende 
Packung aus wenigstens zwei iibereinanderliegenden Packungs- 
wanden, die, beispielsweise im Randbereich der Packung, mit- 
einander durch Schweifien, Siegeln Oder Kleben verbunden sind, 
wobei zumindest eine der Packungswande aus einer Verbund- 
folie besteht, die eine schweiB- oder siegelbare oder klebe- 
mittelhaltige Innenschicht / eine mittlere Schicht und eine 
(oder nehrere) AuSsnschicht (en) aufweist. Die Erf indung be- 
zieht sich ferner auf ein Verfahren zur Herstellung dieser 
Packung sowie auf die Verwendung dieser Packung zum Ver- 
packen von zu sterilisierenden Giitern. 

Der Einfachheit halber sind im folgenden unter dem Begriff 
der "siegelbaren" Schichten auch schweiflbare und klebemittel- 
haltige Schichten zu verstehen. 

Packungea dieser Art, die auch als Peel-Packungen bekannt 
sind, lassen sich von Hand auf ein f ache Weise offnen, indera 
r::an die miteinander verbundenen Packungswande voneinander 
abzieht bzw. abschalt, ohne dafl zum Beispiel eine Schere oder 
ein anderes Hilf smittel angewendet werden mufi. 

So ist es bekannt, diese Packung durch die Verwendung eines 
geeignetcn Klebers bzw. einer speziellen Siegelschicht oder 
schweifibaren Folie herzustellen . Hierbei kann man zum Bei- 
spiel beim Abziehen einer beckelfolie von einem Behalter die 
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Klebstof f schicht auseinanderreiBen , wenn man einen Kleber 
aus einem wachshaltigen Stof f gemisch einsetzt (DE-AS 
20 15 116) • Die Belastbarkeit dieser VerschluBnahte gegen 
Krafreinwirkung 1st jedcch vergleichsweise gering; es 
konnen zum Beispiel keine VaXuumpackungen hergestellt 
werden. AuSerdem empfiehlt es sich, das Fullgewicht. dieser 
Packungen moglichst gering zu halten. Ferner mussen beim 
Siegelvorgang die S i eg elbed ingoing en genau eingehalten wer- 
den, danit die optimale Festigkeit der Siegelnaht, welche 
ein leichtes AufreiBen der Packung gewahrleistet, erreicht 
werden kann. 



Es ist auch Stand der Technik, Siegelschichten aus ver- 
schiedenem Material gegeneinander zu siegeln, wobei die 
Siegelschichten beim AufreiBen der Packung iia wesentlichen 
nicht beschadigt werden und miteinander verbunden bleiben. 
Der AbriB erf olgt durch Dekaschierung der Siegelschicht 
von der Tragerfolie (DE-AS 22 55 026) . Die erf order liche 
Kraft zum Abziehen der miteinander verbundenen Packungs- 
wande ist in diesem Fall vergleichsweise groB. Beim Auf- 
ziehen der Packung reiSt diese ruckartig auf , wobei die 
Gefahr besteht, daB der Inhalt der Packung herausfallt. 
Ferner kann die erforderliche Kraft zum AufreiBen dieser 
Packung von der EinreiBrichtung abhangig sein, da die Siegel- 
schicht gewohnlich in einer Richtung bevorzugt orientiert 
ist. 



Ausgehend von dem aufgezeigten Stand der Technik liegt der 
vorliegenden Erfindung die Aufgabe zugrunde , eine leicht zu 
bffnende Packung vorzuschlagen, die die genannten Nachteile 
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nicht aufweist. Die Packung soil einerseits eine aus- 
reichend feste, belastbare Siegelnaht aufweisen, anderer- 
seits soil sie mit geringem Kraftaufwand zu 5ffnen sein. 
Sie soli ferner nicht nur koch- und gefrierfest sein, son- 
5 darn auch sterilisierbar , so daB sie insbesondere zur Ver- 
packung von keimfrei zu haltendem Gut, wie zum Beispiel 
Lebensmittel oder medizinische Gerate, geeignet 1st. 

tlberraschenderweise wird diese Aufgabe gelost durch eine 
lo Verpackung der eingangs genannten Art, die dadurch gekenn- 
zeichnet lot, daB die mittlere Schicht der Verbundfolie aus 
einer Polie aus einem Polymeren oder Copolymeren eines cC- 
Olefins mit 2 bis 6 C-Atomen besteht, welche durch biaxiales 
Strecken orientiert ist und fein verteilte, feste Teilchen 
15 einer Grofle von 0,2 bis 20 iMikron und einer Menge von 1 bis 
25 Gewichtsprozent, bezogen auf das Gewicht des Polymeren, 
enthalt, und da0 die Spaltbarkeit dieser mittleren Schicht 
parallel zu ihrer Flache kleiner ist als die Ein- und Weiter- 
reififestigkeit der iibrigen Schichten der Packung und kleiner 
20 als die Verbundf estigkeiten der Packungswande . 

-Die Unteranspriiche 2 bis 9 beschreiben Weiterbildungen 
der erf indungsgemaBen Packung. Die Erfindung betrifft ferner 
das in Anspruch lO genannte Verfahren und die in Anspruch 11 
25 genannte Verwendung. 

Die ubrigen Schichten der Verbundfolie werden somit so ge- 
wahlt, daB ihre Festigkeit grofler ist als die Spaltbarkeit 
der mittleren Schicht parallel zu ihrer Flache. Ferner rniis- 
j O sen die Siegelnahtf estigkeit zwischen den Packungswanden 
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und die Verbundf estigkeiten swischen den einzelnen Schichten 
der Packungswande groSer sein als die Spaltbarkeit , d. h. 
Spaltfestigkeit der mittleren Schicht parallel zu ihrer 
Flache. Oberraschenderweise hat sich nun gezeigt, daB beim 
5 Auseinanderziehen der miteinander verbundenen Packungswande 
die Verbundfolie in ihrer mittleren Schicht im wesentlichen 
parallel zu ihrer Flache ohne groCen Kraftaufwand einreiBt, 
wobei sowphl die Siegelschichten miteinander verbunden blei*- 
ben, als auch eine Dekaschierung des Verbundes aus Siegel- 
lO schicht /mittlerer Schicht unterbleibt. 

Es ist zwar bekannt (DE-AS 12 07 868) , dafl anorganische Teil- 
chen in einer Siegelschicht die Festigkeit der Siegelnaht 
herabsetzen. In der vorliegenden Packung ist jedoch die 
15 Kaftung der Siegelschichten an-einander selbst bei relativ 
hohen Temper aturen ausreichend fest. _ . 

Trotz des Zusatzes von zum Beispiel anorganischen Teilchen 
hoher Dichte hat die mitrlere Schicht der Verbundfolie eine 

20 herabgesetzte Dichte, was veraufclich auf die Bildung von 

Hohlraumen urn die Partikel beim Strecken der Folie wahrend 
des Herstellungsprozesses zuruckzuf iihren ist. Solche zellen- 
artige Hohlraume in Teilchen enthaltenden , durch Strecken 
orientierten Filmen wurden bereits beschrieben {DE-AS 

25 15 o4 522) ; diese Filme wurden bisher als matte beschrift- 
bare Folien ver\*endet. Die Dichte der mittleren Schicht ist 
im vorliegenden Fall gewohnlich kleiner als 0,8 g/cm und 
somit deutlich geringer als eine ubliche, zum Beispiel an- 
organische, Teilchen enthaltende Kunststoff schicht aus dem 

-v- gleichen Material, die nicht gestreckt ist, und sogar ge- 
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20 



25 



ringer als eine Kunststof f schicht , die keine Teilchen 
hoher Dichte enthSlt. 

Es ist somit erfindungswesentlich, daB die mittlere 
Schicht eine Teilchen enthaltende und durch Strecken 
orientierte Polie ist. Ferner ist darauf zu achtsn, daB 
die angrenzence Siegel- bzw. Klebstoff schicht bereits bei 
einer Temperatur siegelfahig bzw. klebefahig ist, die 
unrerhalb des Schjnelzpunktes des Materials dex mittleren 
Schicht liegt. Dan.it ist gewahrleistet , daB die Vakuolen 
in der mittleren Schicht bei der erhShten Temperatur wah- 
rend der Heiflsiege lung bzw. heiBen Verklebung erhalten 
bleiben. 

Als bevorzugtes Material fur die mittlere Schicht der Ver- 
bandfolie wird ein Polyreeres oder Copolymeres eines. oT- 
Olefins rait 2 bis 4 C-Atomen, insbesondere ein Co- Oder 
Homopolymeres des Propylens, verwendet. Besonders vorteil- 
haft ist dieses Material ein Polypropylen-Homopolymerisat 
mit einem isotaktischen Anteil von niindestens 90 %. 

Es hat sich gezeigt, da3 bereits ein relativ geringer An- 
teil, namlich etwa 5 bis 15 Gewichtsprozent , der fein ver- 
teilten festen Partikel in der mittleren Schicht ausreichend 
ist. Die TeilchengrSSe liegt zweckraaBigerweise bei etwa 2 
bis 3 Mikron. Die Partikel bestehen beispielsweise aus an- 
organischem Material, wie Titandioxid, Calciumcarbonat , 
Glas oder Siliciumdioxid. Im Prinzip sind audi organische 
Partikel, zum Beispiel aus vernetztem Kunststof f, geeignet, 
sofern.ihr Schmelzpunkt bzw. Zersetzungspunkt oberhalb der 
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wahrend des Verarbeitungsprozesses auftretenden Terapera- 
turen liegt und wenn ihre Loslichkeit in dem Material der 
mittleren Schicht relativ gering ist.. 

5 Die Dicke dsr mittleren Schicht der Verbundf olie liegt 

gewohnlich im Bereich von 8 bis 10O Mikron, als besonders 
vorteilhaft hat sich ein Dickenbereich von 15 bis 50 
Mikron erwiesen. Die siegelbare Innen schicht der Verbund- 
folie zeigt zweckmafiigerweise eine Dicke von 0,1 bis lO, 
insbesondsra O, 5 bis 2 Mikron. Es ist tiberraschend , daB 
eine derartig geringe Dicke fur die Siegelschicht ausreicht, 
urn eine dichte und belastbare Siegelnaht zu erhalten. 

Die Siegelschicht enthalt zura Beispiel Polyathylen, insbe- 
15 sondere besteht sie aus Hochdruckpolyathylen, sofern die 

Packung zur Sterilisierung geeignet sein soil, Vorzugsweise 
enthalt die Siegelschicht ein heifisiegelbares Mischpoly- 
merisat von Propylen init 1 bis 6 Gewichtsprozent, insbe- 
sondere 3 bis 5 Gewichtsprozent, Xthylen, wobei die Co- 
20 mononveren im wesentlichen statistisch verteilt sind. Bevor- 
zugt ist auch ein heifisiegelbares Copolymer es von Propylen 
mit Buten-(I), wobei Buten-(l) vorzugsweise 10 bis 15 Ge- 
wichtsprozent ausmacht. Die Comonomeren sind ebenfalls im 
wesentlichen statistisch verteilt. Ein weiteres besonders 
25 vorteilhaf tes Material fur die Siegelschicht ist ein Ter- 
polymeres aus 93,2 bis 99 ,0 Gewichtsprozent Propylen, 0,5 
bis 1,9 Gewichtsprozent Athylen und 0,5 bis 4,9 Gewichts- 
prozent eines C^- bis C^ Q - 0L' -Olefins , vorzugsweise Buten-(l) 
oder Hexen-(l). Diese heiBsiegelbaren Polymeren zeigen in 
Verbindung mit der oben genannten mittleren Schicht den 
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Vorteil, daB die beim Siegelvorgang erf order lichen Tern- 
peraturen unterhalb des Schmelzpunktes des Materials der 
mittleren Schicht liegen. Somit bleiben die Vakuolen wah- 
rend des Siege Ivor gangs erhalten. Ferner lassen sich diese 
^ Polymere zusammen mit dem Material der oben genannten mitt- 
leren Schicht coextrudieren* Diese bevorzugten Materialien 
fiir die Siegelschicht sind zum Beispiel in den DE-OSen 
16 94 694, 24 60 597 und 26 37 978 beschrieben. 

IO Als aufiere Schicht der Verbundfolie wird beispielsweise 

eine, gegebenenf alls durch Strecken orientierte, Polyester- 
folie, zum Beispiel eine Polya thy lenterephthalat folie, 
eine, gegebenenf alls durch Strecken orientierte, Polyamid- 
folie Oder eine, gegebenenf alls durch Strecken orientierte, 

*5 Polypropylenfolie verwendet, Es ist auch mfiglich, als 
auflere Schicht einen Verbund aus mehreren Schichten"zu 
verwenden, zum Beispiel einen Verbund aus einer Aluminium- 
und einer Polyesterf olie/ wodurch die Permeationseigen- 
schaften der Packung verbessert werden. 

2o 

Die Herstellung der dreischichtigen Verbundfolie erfolgt 
zweckmaBigerweise durch Coextrusion der mittleren Schicht 
zusammen mit der Siegelschicht und anschlieSende Kleber- 
Kaschierung mit der auBeren Schicht- Es ist zwar auch m5g- 

2^ lich, eine. Folie aus dem Material der mittleren Schicht 

und eine Folie aus dem Material der Siegelschicht mittels 
Kleber zu kaschieren, Bei diesera Verfahren wird beispiels- 
weise in ublicher Weise auf eine der beiden Folien zunachst 
der mit L6sungsmittel verdttnnte Kleber aufgetragen und da- 

30 nach in einem Trockenkanal das Ldsungsmittel verdampft. An- 
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schliefiend fuhrt man in einem Kaschierspalt die Folien 
unter Druck zusammen. 

Es ist ferner auch moglich, die Siegelschicht in heiBer,. 
5 zahf lussiger Form aus einer Breitschlitzduse auf die 

Tragerfolie zu extrudieren, d. h. nur diese Tragerfolie 
ist bereits vorhanden, wahrend die Siegelschicht sich erst 
nach deia Austritt aus der Extruderdiise bildet. 

lO Die oben genannte Coextrusion ist jedoch den aufwendigen 
Verf ahren der Kaschiexung und der Extrusionsbeschichtung 
vorzuziehen, da man auf einfache Weise fur den erfindungs- 
gemaBen Zweck eine besonders vorteilhafte Verbundfolie er- 
halt, welche eine Siegelschicht rait einer Dicke von kleiner 

15 als lO Mikron aufweist. 

Das Coextrusionsverfahren geht aus von bekannten Verfahren 
zur Herstellung von Flach- oder Schlauchf olien, bei denen 
die rait fein verteilten r festen Partikeln versetzte Polymer- 

20 schmelze extrudiert wird. Diese Polymer schmelze, welche 

die speitere mittlere Schicht der Verbundfolie bildet, wird 
zusammen mit der Schmelze des die HeiBsiegelschicht bilden- 
den Polymeren coextrudiert , wobei man zur Herstellung einer 
Flachfolie eine ubliche Flachduse und zur Herstellung einer 

25 Schlauchf olie eine ubliche RunddUse verwendet. Zum Ver- 

festigen der Folie wird anschlieBend abgekiihlt, zum Beispiel 
mit einer Kuhltrommel bei lO bis 50°C. Danach wird die zum 
Beispiel bahnformige Vorfolie auf die Strecktemperatur auf- 
geheizt und in Langsrichtung zwischen Walzenpaaren mit. ver- 

30 schiedenen Lauf geschwindigkeiten gestreckt. AnschlieBend 
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wird die Folie wahrend des Wei ter transporter abgekuhlt 
und vor dem folgenden QuerstreckprozeS erneut aufgeheizt.. 
Das Strecken in Querrichtung erfolgt beispielsweise in 
einem Kluppenrahmen bekannter Ausfuhrung. Die Reihenfolge 
5 der Streckprozesse ist nicht kritisch und kann auch gleich- 
zextig erfolgen. AbschlieBend erfolgt die Thermofixierung 
der Folie. 

Bei der Herstellung einer Schlauchfblxe hingegen wird die 
*0 durch die Runddiise coxtrudierte Folie nach dem Abkiihlen, 

zum Beispiel nach Anblasen von Kuhlluft, ement aufgeheizt, 
saltan in Langs- und Querrichtung gestre.ckt, gegebenenf alls 
xn Langsrichtung gestreckt, und abschlieBend thermof ixiert. 

15 Wesentlich ist, dafl das durch Coextrusion -erhaltene Laminat 
bei einerTemperatur in LMngsrichtung gestreckt wirdr, weiche 
bis zu 20 C unterhalb der bei der iiblichen Langs streckung 
angewendeten Temperatur zur Herstellung von Folien aus deitr 
gleichen Material liegt, wiihrend die Temperaturen- der anderen 
Verf ahrensschritte in tiblicher Weise eingestellt sind. 

insbesondere bei Folien aus einem im wesentlichen isotak- 
tischen Polypropylen-Homopolyraerisat isfe die Temperatur 

wahrend der LMngsstreckung vorzugsweise urn 5 bis lO°c er- 
2o niedrigt, d. h. sie liegt insbesondere bei 120 bis 13o°C 

wahrend^die Temperatur wahrend der Querstreckung bei 16o' 

bis 170 C und wHhrend der Thermof ixierung bei 150 bis 160°C 

liegt und somit ubliche Werte erreicht. 

30 oas folgende Beispiel dient zur Erlauterung. 
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Mit einer Flachduse wird eine 33 Mikron dicke Polypropylen- 
folie mit einseitig vorhandener heiBsiegelbarer Deckschicht 
von 1 Mikron Dicke bei etwa 270 0 C coextrudiert. Die Poly- 
propylenschmelze enthalt 8 Gewichtsprozent fein verteilte 
Calciumcarbonatteilchen einer mittleren TeilchengroBe von 
2,4 Mikron. Die Deckschicht besteht aus einem statistischen 
Mischpolymerisat von Propylen und 4 Gewichtsprozent &thylen. 
Nach dem Abkuhlen mit einer Kiihlwalze auf ca. 30°C wird die 
Folie bei i25°C in Langsrichtung, Streckverhaltnis 5,5, 
und anschlieBend bei 165°C in Querrichtung, Streckverhaltnis 
9,0, gestreckt. Die abschlieBende Thermof ixierung erfolgt 
bei 160°C. Die Dichfce der Folie ist 0,7 g/cm 3 . 

Die Kaschierung der zura Beispiel durch Coextrusion erhalte- 
nen Folie mit der auBeren Schicht zur Herstellung der Ver- 
bundf olie erfolgt. mit den Oblichen Mitteln, zum Beispiel 
mit einem Kleber, der den jeweiligen Anforderungen ent- 
spricht. 

Die beiden miteinander zu verbindenden Packungswande k5nnen 
aus zwei dieser dreischichtigen Verbundf olien bestehen. Ge- 
wohnlich wird man jedoch aus wirtschaft lichen Griinden neben 
der Verbundf olie eine einfacher aufgebaute Folie verwenden, 
zum Beispiel eine nicht-orientierte oder eine orientierte 
Polypropylenf olie oder Poly athylenf olie. Diese Folien weisen 
gegebenenf alls eine Siegelschicht auf, welche zum Beispiel 
aus einem Material, das bereits oben in der Beschreibung 
der Siegelschicht dreischichtigen Verbundfolie genannt 

wurde , besteht . ~ 
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Gegebenenf alls bilden diese Folien zusairanen mit elner 
Polyamid-, Polyester-, Zellglas- und/oder Aluminiumf olie 
einen Verbund. 

5 Die Packung besitzt beispielsweise die Form eines Siegel- 
randbeutels, gegebenenf alls mit einer Bodenfalte, oder 
eines Schlauchbeutels . Der Siegelrandbeutel kann aus zwei 
Folienbahnen hergestellt sein, beim Schlauchbeutel wird 
eine Langssiegelnaht erzeugt, wobei vorteilhaf terweise 

O die Innenseite gegen die AuBenseite gesiegelt wird. Auch 
Beutel mit einer Klappe, wie zum Beispiel der im DE-Gm 
77 Ol 563 beschriebene Tabakbeutel , sind als PacJcungsform 
geeignet . 

5 Zur Erleichterung des Abziehens der mitei*nander verbundenen 
Packungswande werden AnreiBlaschen und/oder tJberstande vor- 
gesehen . 

In den Fig. 1 und 2 ist als Beispiel fiir die Packung ein 
3 therraogeformtes r standfesfces schalenartiges Behaltnis 1 d'ar- 
gestellt, welches mit einer Deckelfolie 2 verschlossen ist. 
Fig, 1 zeigt das Behaltnis in der Draufsicht, Fig. 2 in 
Seitenansicht und im Schnitt entlang der Linie A-B der 
Fig. 1. 

5 

Das Behaltnis 1 besteht aus einer auBeren Folie 3 und einer 
Siegelschicht 4. Die auBere Folie 3 ist beispielsweise eine 
biaxial gestreckte Polyesterfolie , eine nicht-gestreckte 
Poiyamidf olie oder eine Zellglasf olie-, oder ein Verbund 
} aus diesen Folien mit Aluminium. 
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Die Siegelschicht 4 besteht zum Beispiel aus Polyathylen. 
Die Deckelfolie 2 besteht aus einem drei schicht igen Ver- 
bund, namlich aus einer Irmenschicht 5, mittleren Schicht 6 
und AuBenschicht 7. Die Innenschicht 5 ist die Siegelschicht, 
die mittlere Schicht 6 enthalt fein verteilte PartikeL mit 
Vakuolen* An einem Hand des Behaltnisses 1 ist die Deckel- 
folie bereits durch Abschalen vom Behaltnis abgeldst, wobei 
die mittlere Schicht 6 eingerissen ist. Die beiden Siegel- 
schichten 4 und 5 bleiben beim Auf reiBen miteinander ver- 
bunden, Der Siegelbereich ist mit der Ziffer 8 bezeichnet. 

Wenn die Packung zum Verpacken von Materialien dienen soli, 
die ein Gas enthalten oder die beispielsweise gegen die 
Wirkung von Iaift geschiitzt vrerden sollen, ist es zwe.ckmaBig, 
eine weitere Kunststoff schicht mit niedriger Gasdurchlassig- 
keit, zum Beispiel aus Polyvinylidenchlorid r Oder eine Metall- 
folie, zum Beispiel aus Aluminium vorzusehen; diese Schicht 
wird zweckraaSigerweise je'weils zwischen der mittleren Kunst- 
stof xschicht und der auSeren Schicht der Packungswande ange- 
ordnet. 

Die Packung zeigt den Vorteil, daS sie ohne Kraftanstrengung 
durch leichtes, manuelles Abschalen der miteinander ver- 
bundenen Packungswande zu offnen ist. Die Siegelnaht ist 
ausreichend fest und belastbar und halt selbst den hohen 
Temperaturen der Sterilisierung stand. Es sind zwar hitzebe- 
standige, schweiflbare Verbunde bekannt, zum Beispiel Poly- 
ester /Aluminium/Niederdruckpolyathylen, die eine thermische 
Belastbarkeit von etwa 120°C vertragen, jedoch sind Packungen 
aus diesem Material nicht leicht zu offnen. 
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Die Packung kann aufgrund ihrer Temperaturbestandigkeit 
fur die Lagerung tiefgekiihlter Lebensraittel verwendet 
werden. Die verpackten GUter konnen auch bei 75 bis 100°C 
im Wasserbad pasteurisiert und sogar bei HQ bis 130°C 
la Druckkessel sterilisiert werden, urn den Gehalt an Mikro- 
organismen im wesentlichen zu beseitigen. Es werden die 
iiblichen Pasteurisier- bzw. Sterilisierbedingungen einge- 
halten. Die Packung wird vor allem filr keinfrei zu haltende 
Guter verwendet. Selbst fetthaltige Fullgtiter beeinflussen 
wahrend der Lagerung die Festigkeit der Siegelnaht nicht. 
Als 2U sterilisierende Lebensmittel sind zum Beispiel Fertig 
gerichte und Gemusearten wie Erbsen oder Bohnen zu nennen. 
Diese Packung wird zweckmaBlgerweise auch evakuiert. Als 
evakuierte Packung dient sie zum Beispiel zum Verpacken von 
Snack-Artikeln wie Erdnussen und von Fleisch- oder Fisch- 
waxen. Die Materialisn der Packung sind physiologist unbe- 
denklich. 

Durch geeignete «ahl der Schichten der PackungswMnde kann 
die Sauerstoff-, Wasserdampf- und Aromadurchlassigkeit ein- 
gestellt werden. 
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